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NCAR AB PVC
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PVC

DETECTOR  DE
FUGAS

Tipo
Tiempo respuesta

Por el propio cable, unido al
cabezal mediante conector M12.
NS2R
Fija a 30 K(33,3 s)
Líquidos conductivos

PBT. 64 x 95 x 110 mm
Abrazadera (ver accesorios)
IP67
-20..+50 ºC
M20 x 1,5 (IP68)

Material y dimensiones
Conexión a proceso

Protección caja
Temperatura

Prensaestopa

Relé SPDT 6A/250VCA
· Puesta en marcha: 800 ms
· Detección del líquido: 500 ms

Control de fugas para líquidos. El amplificador KNAA está integrado en el propio cabezal.
Especialmente indicado para el control de fugas en depósitos de doble cámara.

El equipo puede determinar si hay comunicación entre el sensor y el amplificador. En el
momento que se interrumpe la comunicación con el sensor, el equipo indica dicho estado
mediante intermitencia en el relé de salida con una relación de 30% activado y 70%
desactivado.
En el momento en que el sensor detecta presencia de líquido (ver tabla ‘Sensor’), el relé se
activa según lo indicado en la tabla ‘Modo de aviso’.
Se puede definir el modo de aviso entre fijo o intermitente.
Si el modo de aviso es intermitente el usuario puede definir un periodo de intermitencia (T) de
1, 2 o 3 segundos.
Para facilitar la adaptación a las características de la instalación se puede seleccionar el
estado de los contactos de relé.

Para componer una referencia, seleccionar una opción de cada una de las columnas.

Ejemplo: NCAR AB PVC 024

Detección rotura cable

TENSIÓN

Detección de líquido

24 VCA

48 VCA

110..125 VCA

220..240 VCA

15..70 VCA/CC

60..240 VCA/CC

Sensor
de nivel

Sujeción por
abrazadera
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CONEXIÓN PROCESOREFERENCIA

El relé se activa mediante intermitencia con
una relación de 30% activado, 70%
desactivado y un periodo de 1 segundo.
El relé se activa mediante intermitencia con
una relación de 30% activado, 70%
desactivado y un periodo de 1, 2 o 3 segundos,
según selección.

Conductivo

Fijo

Intermitente

Aplicación

Carácter diferencial

Principio de
funcionamiento

El relé se activa de forma ininterrumpida
mientras se mantiene la fuga.

El relé se activa mediante intermitencia con
una relación de 70% activado, 30%
desactivado y un periodo de 1, 2 o 3
segundos, según selección.

Conexión a proceso

Modelo
Sensibilidad

Utilización
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r Por el propio cable, unido al
cabezal mediante conector M12.
IMNCR 70
-
Cualquier tipo de líquido

Por flotador

Ver información
ampliada en la
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Puesta en marcha y ajuste

Antes de poner en marcha el sensor NCAR debe ser ajustado para un correcto funcionamiento.
Los ajustes se pueden modificar siempre que sea necesario. Debe tener en cuenta que el
comportamiento del equipo puede cambiar si mientras realiza los ajustes los electrodos
están en contacto o no con el líquido.
Asegúrese de que el selector de opciones esté correctamente situado. Cada vez que se
desplaza a una nueva opción, el led  emite dos destellos rápidos que le indican que se ha
accedido a dicha opción.

(Relé NA (  ): led  apagado; Relé NC (  ): led  encendido). Al acceder a esta opción
el led  muestra el estado actual del ajuste. Cada vez que se acciona el pulsador PROG se
cambia el estado de los contactos del relé.
ATENCIÓN: Esta opción modifica el estado del relé, por lo que podria provocar efectos no
deseados en el caso de que tenga algún dispositivo conectado a los contactos del relé.
(Fijo: led  encendido; Intermitente: led  apagado).  Al acceder a esta opción, el led 
muestra el estado actual del ajuste. Cada vez que se acciona el pulsador PROG el ajuste va
conmutando entre los dos estados posibles.

Condiciones de montaje

Posición: Situar el sensor en la parte inferior de la doble cámara
del depósito del que se desea detectar una posible fuga (Ver
figura 1).

Instalación: Fijar la abrazadera a un elemento firme e introducir el
cabezal presionando frontalmente con la precaución de dejar el
prensastopa en el sentido que permita conectar el cableado
necesario. Fijar la pieza de bloqueo.

Cable eléctrico: Utilice un cable adecuado para la carga que
soportará el relé. Es conveniente que el prensaestopa cierre al
completo sobre el cable de conexión eléctrica y resulta
imprescindible en el supuesto de existir humedad ambiental o
estar instalado al aire libre. En estos casos, hacer un bucle en el
cable que facilite la eliminación de las gotas acumuladas (ver
figura 2).

Cable de sonda: Se suministra un conector M12 macho para la
conexión del ampificador al sensor.

Estado de los
contactos del relé

Modo de aviso

Periodo de
intermitencia

(T)

Marcha

Selector de opciones

Use este botón para seleccionar y ajustar las distintas opciones
de acuerdo con las instrucciones descritas a continuación.
Cada opción, muestra su valor de fábrica enmarcado con
en la columna izquierda.

Si el modo de aviso es FIJO, al acceder a esta posición, el led
se mantiene intermitente, indicando  que dicha opción no es
accesible. Si el modo de aviso es INTERMITENTE, al acceder
a esta opción, el led  emite tantos destellos como el número
de segundos a los que está ajustado el temporizador, entre 1
y 3 segundos. Cada vez que se acciona el pulsador PROG se
incrementa en 1 segundo el tiempo ajustado, excepto cuando
el valor es 3 que pasa a 1. Si se mantiene pulsado durante
más de 3 segundos el valor del tiempo pasa a 1.

Posición normal de trabajo.
El estado del led  coincide con el estado del contacto (led
encendido = relé activado).

Fijo
NA
No aplica
1 segundo

Modo de aviso:
Contactos del relé:

Temporización mientras detecta:
Temporización con rotura cable:

Intermitente
NA
1, 2 o 3 segundos
1, 2 o 3 segundos

Modo de aviso:
Contactos del relé:

Temporización mientras detecta:
Temporización con rotura cable:

FIJO

Diagramas de funcionamiento

FIJO

INTERMITENTE

Figura 1 Figura 2
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T: +34 934 330 370
F: +34 934 354 532

KNAA

KNAA

KNAA

6 A / 250 V

0,2 A / 200 V

6 A / 24 V

3 A / 250 V

0,12 A / 200V

3 A / 24 V

1
2
3
4

SENSOR

n/c

R
e

lé
 d

e
 s

a
li

d
a

Vida mecánica

Máx. operaciones mecán.

Vida eléct. a plena carga

Material del contacto

Tensión máxima

Tensión de trabajo

Tensión entre inversores

Tensión entre contactos

Tensión bobina/contacto

Distancia bobina/contacto

Resistencia de aislamiento

> 30 x 106 operaciones

72.000 operaciones / hora

360 operaciones / hora

AgNi 0.15

400  VCA

400 VCA

1000 VCA

1000 VCA

4000 VCA

8 mm

> 104 M

Carga resistiva

Carga inductiva

CA

CC

CA

Aislamiento galvánico

Frecuencia

Márgenes de trabajo

Positivo

Polaridad protegida
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4000 v

50 / 60 Hz

±10..-15%

-

-

CC

Tensión fase-neutro

Categoría de sobretensión

Tensión de choque

Grado de polución

Clase de protección

Temp. almacenamiento

Temperatura trabajo

Humedad

Caja

Base

Visor leds

Botones y bornes

Terminales borne

300 V

I I I

4 kV

2

IP 20

-50..+85ºC

-20..+50ºC

30..85% HR

Cycoloy - Gris claro

Lexan - Gris claro

Lexan - Transparente

Technyl - Azul oscuro

Latón niquelado

2500 v

-

-

Terminal A1
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Material

Dimensiones

PVC

Ø interior 50 mm.
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Abrazadera

Diseñado y fabricado bajo normativa CEE.

Directivas contempladas:

Compatibilidad electromagnética: EMC 2004/108/CEE.

Baja tensión: LVD 2006/95/CEE.

Sustancias peligrosas: 2011/65/CEE

Plásticos: UL 91 V0

MARRÓN
BLANCO

AZUL
NEGRO

Conector macho M12
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(sin polaridad)
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Método
conductivo

NS2R

SENSORES PARA LA DETECCIÓN DE FUGAS
El detector NCAR recibe la señal de presencia de una fuga a través del sensor al que está conectado. La elección del sensor
adecuado depende de las características del líquido:

- Líquidos conductivos (aguas residuales, productos químicos en disolución, etc.): Sensor NS2R
- Líquidos no conductivos (combustibles, hidrocarburos, etc.): Sensor IMNCR 70. Este sensor puede usarse igualmente en
líquidos conductivos.

La compatibilidad química entre los materiales de fabricación y el líquido a controlar no es trascendental en esta aplicación
dado que, en condiciones normales, ambas partes no estarán en contacto lo que permite no tener que fabricar el sensor con
materiales técnicos específicos, sin encarecer la instalación. En el momento de producirse el vertido resulta imprescindible
asegurar la detección a expensas de que pudiera deteriorarse el elemento sensor.

Método
no conductivo

IMNCR 70

Vista del interior

· Electrodos en acero inoxidable AISI316, de 5 mm de diámetro.
· Conector aéreo M12, hembra.
· Características y longitud del cable: ver tabla inferior.

· Flotador y tope en PP.  Tubo Ø12, PVC.
· Conector aéreo M12, hembra.
· Características y longitud del cable: ver tabla inferior.

Tipo de cable
Código y longitud

Otras longitudes

PVC. 2 x 0,50 mm²
... 01 : 1 metro
... 02 : 2 metros
... 05 : 5 metros
... 10 : 10 metros
Bajo demanda

Añadir a la referencia
del sensor escogido


